VESTOPUR

2K-DT-DECK ZD38-

Produktbeschreibung:

Zweikomponenten Deckbeschichtungsstoff auf Basis Acryl-Polyure-
than-Kombination, l6semittelhaltig. Hochwertiger Decklack mit guter
UV-Bestandigkeit; elastisch und chemikalienbestandig. Dariber hinaus
auch dickschichtig applizierbar. Das Produkt weist hohe Abriebfestig-
keit, groBe Harte und Schlagzahigkeit, ausgezeichnete Bestandigkeit
gegeniiber chemischen und mechanischen Belastungen auf. Bei Be-
anspruchungen durch Ole, Treibstoffe, Salze und verdinnte Sauren ist
eine gute Bestandigkeit gegeben. Der Decklack ist auch als Einschichter
lieferbar. Entspricht der TL/TP-KOR Stahlbauten Blatt 87.
Anwendungsbereiche:

In Beschichtungssystemen fir Stahlkonstruktionen mit hoher Bean-
spruchung wie Stahl- und Stahlwasserbauten mit hoher Belastung
durch Wasser, Salz- und Tausalz. Behalter in der Chemiefaser-, Textil-,
Zellstoff-, Papier- und Lederindustrie, Kalk- und Zementfabriken, Verzin-
kereien, Getranke- und Nahrungsmittelbetriebe, Abwasser- und Klar-
anlagen, Raffinerien, Hittenbetriebe, Kokereien und ahnliche Anlagen.
Harter:

VESTOPUR Harter ZH62-000000 (Basis: aliphatisches Polyisocyanat)
Artikelnummern, Farbtone:

1D38-6011, RAL 6011 resedagriin. Andere Farbtone auf Anfrage

Technische Daten (bezogen auf die Mischung):

Flammpunkt: ber +23°C

Viskositat: strukturviskos

Dichte: ca. 1,36 g/ml
Mischungsverhaltnis: 100:15 mit ZH62-
Verarbeitungszeit: ca. 6 Stunden (Raumtemperatur)
Trockenschichtdicken (TSD): 80 pm

Festkérper-Volumen: ca. 59%

Ergiebigkeit (theor.): ¢a. 5,4 m2/kg bei 80 pm TSD
VOC-Wert: a.370 g/l

ca. 27% Gew.

max. +120°C trockene Warme ab
+120° C kann es zu Farbtonver-
anderungen kommen

Organischer Losemittelgehalt:
Temperaturbestandigkeit:

Die angegebenen Technischen Daten unterliegen Schwankungen in
Abhéngigkeit des Farbtons und des Produktionsverfahrens.

Trockenzeiten:
staubtrocken: nach ca. 2 Stunden
griffest: nach ca. 4 Stunden

Die angegebenen Werte beziehen sich auf die Trockenschichtdicke bei
(Normalklima) +20 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 55%.
Verarbeitungstemperaturen / Luftfeuchtigkeit:

+5°C bis +35°C

Die Untergrundtemperatur muss mindestens 3°C iiber dem Taupunkt
der Umgebungsluft liegen. Die relative Luftfeuchtigkeit sollte nicht
mehr als 85% betragen.

Verdiinnung:

VESTOCOR Verdinnung VN62-, auch zum Reinigen der Arbeitsgerate.
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Grundbeschichtungen:

Geeignet sind je nach Anforderung VESTOCOR Produkte auf Basis:
VESTOPOX, VESTOPUR

Untergrundvorbehandlung:

Stahl: Bei kompletten Aufbau Strahlen nach Vorbereitungsgrad Sa 2,5
der DIN EN ISO 12944, Teil 4 . Bei vorhandenen geeigneten Grundbe-
schichtungen muss die Oberflache trocken, 6l- und fettfrei sowie von
storenden Beldgen wie z.B. Salz oder dhnlichen sein. Im Zweifelsfall
sind Belage durch Dampfstrahlen zu entfernen. Bei eisenglimmer-
freier 1.Deck- Beschichtung muss eventuell nach Iangerer Standzeit
angeschliffen werden, um eine gute Zwischenhaftung zu erzielen.
Grundieren mit den vorgesehenen 2K-Grundbeschichtungen aus der
Reihe VESTOPOX. In jedem Fall sind Haftungsmindernde Rickstande,
wie Ol, Fett, Stab, Walzhaut usw. zu entfernen.

Stahl verzinkt: Die Oberflache muss frei von allen haftungsmindern-
den Verunreinigungen sein. Um dieses zu erreichen wird empfohlen
zu sweepen oder mittels Dampfstrahl zu reinigen. AnschlieBend ge-
eigneten Haftgrund auf Basis 2K-Epoxidharz aufzutragen.
Applikationsdaten:

Streichen/Rollen: Bei der Verarbeitung mit dem Pinsel ist der Be-
schichtungsstoff gleichmaRig und satt aufzutragen und zu verstrei-
chen. Aufgrund der schnellen Trocknung muss zigig gearbeitet wer-
den. Im Allgemeinen wird unverdiinnt gearbeitet.

Airless-Spritzen: In der Regel in Lieferform, falls erforderlich konnen
max. 5 Gew.-% VESTOCOR Verdinnung zugesetzt werden.
Mindestdruck: ca. 120 bar

Diise: €a.0,33-0,46 mm

Ausbessern von Transport- und Montageschaden:

stahl: Empfohlene Oberflachenvorbereitung: Fehlstellen strahlen
nach Psa 2,5 der DIN EN IS0 12944, Teil 4, und Ausbesserung mit den
Grundbeschichtungen, VESTOPOX 2K-EP-Grund OT ZG76- oder VESTO-
POX 2K-EP-1.Deck RAPID ZG75- und den vorgesehenen Deckbeschich-
tungen ausgebessert werden.

stahl verzinkt: Die Oberflache muss frei von allen Haftungsmindern-
den Verunreinigungen sein (sweepen). Geeigneten Haftgrund auf
Basis 2K-Epoxidharz aufbringen.

Lagerung und Kennzeichnung nach der
Gefahrstoffverordnung/Betriebssicherheitsverordnung:

Die Kennzeichnung nach der aktuell giltigen Gefahrstoffverordnung
ist den zugehdrigen Sicherheitsdatenblattern und Etiketten zu ent-
nehmen.

Lagerfahigkeit:

Stammlack: ca. 12 Monate, Harter: ca. 6 Monate, bei sachgemaler
Lagerung von +5°C bis +25°C der nicht angebrochenen Gebinde.
Sicherheits- und SchutzmaBnahmen:

Bei der Verarbeitung sind die berufsgenossenschaftlichen Regeln fir
Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit BGR 500, Kapitel 2.29, sowie
die aktuellen EG Sicherheitsdatenblatter, zu beachten. Im flissigen Zu-
stand sind die Produkte wassergefahrdend und diirfen deshalb nicht
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in Gewdsser gelangen. Weitere Angaben sind dem Merkblatt M023
,Polyester und Epoxidharze” der Berufsgenossenschaft zu entnehmen.
Die Angaben und Empfehlungen in Wort und Schrift entsprechen dem
heutigen Stand unserer Kenntnisse und dienen zur Information des
Kaufers. Sie entbinden den Kaufer nicht, die Produkte auf ihre Eignung
und Verwendung zu priifen. Eine einwandfreie Qualitat gewahrleisten
wir im Rahmen unserer allgemeinen Geschéftsbedingungen. Hiermit
verlieren alle friheren Technischen Merkblatter ihre Giiltigkeit.
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